Опросный лист для подбора режущего инструмента (образцы под испытания)

Уважаемый партнер!
Для того чтобы предложить вам наиболее подходящий твердосплавный инструмент и предоставить образцы для тестирования, пожалуйста, заполните эту короткую анкету. Мы работаем с производителем Handete (LODxy) – это высококачественные фрезы, сверла и другой инструмент для металлообработки.

1. Информация о компании
	Поле
	Ответ

	Название компании
	

	Контактное лицо
	

	Телефон / e-mail
	

	Основной вид деятельности
	(например: механообработка, штампы, автокомпоненты, аэрокосмическая отрасль и т.д.)



2. Параметры оборудования
	Вопрос
	Ответ / Варианты

	Тип станков
	□ 3-осевой фрезерный □ 5-осевой □ Токарный с ЧПУ □ Обрабатывающий центр □ Другое:

	Максимальные обороты шпинделя
	□ до 10 000 об/мин □ 10 000–20 000 □ >20 000

	Система охлаждения
	□ Есть (СОЖ) □ Нет (сухая обработка) □ МИСТ



3. Обрабатываемые материалы (укажите, с какими работаете)
Можно отметить несколько:
· Углеродистая сталь (S45C, Ст3 и др.)
· Легированная сталь (SCM, 40Х, 30ХГСА и др.)
· Нержавеющая сталь (AISI 304, 316, дуплексы)
· Чугун (серый, высокопрочный)
· Закалённая сталь (HRC 45–55)
· Закалённая сталь (HRC 55–68)
· Алюминий и алюминиевые сплавы
· Медные сплавы (латунь, бронза)
· Титан и титановые сплавы
· Жаропрочные сплавы (Inconel, Hastelloy)
· Другое: _______________
[bookmark: _GoBack]
4. Типы операций и инструмент
Для каждого типа укажите, что чаще всего используете (диапазон диаметров, предпочтительные размеры, покрытия и т.п.)
4.1 Концевые фрезы (цилиндрические)
	Назначение
	Используете?
	Диапазон Ø (мм)
	Предпочтительное покрытие / серия
	Примечания

	Универсальные для стали (до HRC50)
	□ Да / □ Нет
	от ___ до ___
	□ TiAlN / □ AlTiN / □ Nano / □ без покрытия
	

	Для нержавейки / титана
	□ Да / □ Нет
	от ___ до ___
	□ TiAlN / □ TiSiN / □ другое
	

	Для алюминия (чистовые)
	□ Да / □ Нет
	от ___ до ___
	□ Полировка / □ DLC / □ без покрытия
	

	Для алюминия (черновые, с волнообразной кромкой)
	□ Да / □ Нет
	от ___ до ___
	
	

	Для закалённой стали (HRC 50–68)
	□ Да / □ Нет
	от ___ до ___
	□ Нано / □ AlTiN / □ другое
	

	Микрофрезы (Ø < 3 мм)
	□ Да / □ Нет
	от ___ до ___
	
	


4.2 Сферические фрезы (для 3D обработки)
	Используете?
	Диапазон Ø (мм)
	Предпочтительное покрытие
	Применение

	□ Да / □ Нет
	от ___ до ___
	□ TiAlN / □ Nano / □ без покрытия
	(чистовая, черновая)


4.3 Радиусные фрезы (с закругленной вершиной)
	Используете?
	Диапазон Ø (мм)
	Радиус вершины (R)
	Применение

	□ Да / □ Нет
	от ___ до ___
	R___
	




4.4 Черновые фрезы (высокая производительность)
	Тип
	Используете?
	Диапазон Ø (мм)
	Примечания

	С крупным шагом (для стали)
	□ Да / □ Нет
	от ___ до ___
	

	С волнообразной кромкой (для алюминия)
	□ Да / □ Нет
	от ___ до ___
	


4.5 Сверла твердосплавные
	Тип
	Используете?
	Диапазон Ø (мм)
	Глубина сверления
	Охлаждение

	С наружным охлаждением
	□ Да / □ Нет
	от ___ до ___
	до ___×D
	

	С внутренним охлаждением
	□ Да / □ Нет
	от ___ до ___
	до ___×D
	

	Центровочные / фасочные
	□ Да / □ Нет
	от ___ до ___
	
	


4.6 Резьбонарезной инструмент
	Тип
	Используете?
	Размеры резьб
	Примечания

	Метчики (прямая канавка / спиральная)
	□ Да / □ Нет
	M___ – M___
	

	Резьбофрезы (полный профиль / универсальные)
	□ Да / □ Нет
	M___ – M___
	




4.7 Развёртки / зенкеры
	Используете?
	Диапазон Ø (мм)
	Допуск H7 / H8
	Примечания

	□ Да / □ Нет
	от ___ до ___
	
	


4.8 Сменные пластины (для торцевых фрез, корпусных фрез)
	Используете?
	Тип пластины (например APKT, APMT, RDMW, SEKT и др.)
	Применение

	□ Да / □ Нет
	
	



5. Предпочтения по геометрии и стандартам
	Параметр
	Варианты

	Тип хвостовика
	□ DIN 6535 HA (цилиндр) / □ HB (с плоской лыской) / □ HE (с зубом) / □ не принципиально

	Количество зубьев (для концевых фрез)
	□ 2 / □ 3 / □ 4 / □ разное

	Покрытия
	□ TiN (золотистое) / □ TiAlN (фиолетовое) / □ AlTiN (чёрное) / □ Алмазоподобное (DLC) / □ Не принципиально



6. Частота закупок и текущие бренды
	Вопрос
	Ответ

	Как часто покупаете инструмент?
	□ Еженедельно □ Раз в месяц □ Раз в квартал

	Какие бренды используете сейчас?
	

	Какие проблемы с текущим инструментом?
	□ Низкая стойкость □ Сколы □ Высокая цена □ Долгая поставка □ Другое:



7. Что бы вы хотели протестировать в первую очередь?
Укажите 1–3 позиции, которые для вас наиболее актуальны:
1. 
2. 
3. 

Благодарим за уделенное время!
После заполнения опросника мы свяжемся с вами, чтобы уточнить детали и подобрать образцы для бесплатного тестирования.

